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Freze Tutucu - DIN 2087/6362 - Form A
Shell Mill Holder - DIN 2087/6362 - Form A

Aufsteckfräsenhalter - DIN 2087/6362 - Form A

X 06 K - 01
K - 02
K - 03
K - 04
K - 05
K - 06
K - 07
K - 08
K - 09
K - 10
K - 11
K - 12
K - 13
K - 14
K - 15
K - 16
K - 17
K - 18
K - 19
K - 20

MK

4

I3
15
13
13
11
11
28
28
26
26
24
28
26
26
24
24
28
26
26
24
24

I2

17
19
21
24
27
19
21
24
27
30
21
24
27
30
50
21
24
27
30
50

I1
27
31
33
38
41
31
33
38
41
46
33
38
41
46
66
33
38
41
46
66

Ød
16
22
27
32
40
22
27
32
40
50
27
32
40
50
60
27
32
40
50
60

ØD
32
40
48
58
70
40
48
58
70
90
48
58
70
90
110
48
58
70
90
110

metr.80

6

5

X 08 - 01
- 02
- 03
- 04
- 05
- 06
- 07

MKL

30
30
40
30
40
30
40

Ød

M16
M20
M30
M20
M30
M20
M30

ØD (h6)

32
40
60
40
60
40
60

ØE

69.832
88.832
128.57
88.832
128.57
88.832
128.57 metr.80

6

5

ØEØd ØD

L

186

Kod
Code
Bezeichnung

Ölçüler
Dimensions

Abmessungen

Ölçüler
Dimensions

AbmessungenKod
Code
Bezeichnung


	186 - 193.pdf

